BAB IV

HASIL PENELITIAN

A. Gambaran Umum Objek Penelitian
1. Lokasi Penelitian

Penelitian ini dilaksanakan Kelurahan Tanggung, Kecamatan
Kepanjenkidul, Kota Blitar, Jawa Timur, Indonesia. Kelurahan Tanggung
merupakan salah satu kelurahan yang berada di Kecamatan Kepanjenkidul.
Lokasinya berada di sebelah utara pusat Kota Blitar dan berbatasan
langsung dengan Kabupaten Blitar. Tepatnya berbatasan langsung dengan
Desa Jeding, Kecamatan Sanankulon.

Lokasi CV. Indoniaga Technology Corpora terletak di Jalan
Cisanggiri, No0.16, RT.03, RW.09, Kelurahan Tanggung, Kecamatan
Kepanjenkidul, Kota Blitar, Jawa Timur, Indonesia dengan Kode POS :
66115. Perusahaan teknologi ini berada di wilayah yang lumayan strategis
dan memilik kantor di pinggir jalan utama penghubung antara Kota Blitar
dan Kabupaten Blitar dan berada di perkampungan pemukiman warga.

2. Profil Perusahaan

CV. Indoniaga Technology Corpora yang di kemudian hari lebih
dikenal dengan nama Indoniaga Tech adalah sebuah perusahaan yang
bergerak di bidang Electronics Embedded System, Internet of Things (loT),
Robotics, Microcontroller, Industry Automation, and Renewable Energy.

Perusahaan ini dirintis sejak tahun 2013 di Kota Malang dengan nama
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Workshop Electronics 3 in 1. Pada awal berdirinya Indoniaga Tech bergerak
di bidang Jasa Elektronika secara umum yang sedang dibutuhkan pada saat
itu, yakni Perbaikan dan Perawatan Peralatan Elektronika Rumah Tangga
dan Pembuatan Berbagai Macam KIT Elektronika. Ditambah juga
pembuatan dan dan penjualan Trainer Elektronika untuk SMK dan
Mahasiswa’*.

Seiring dengan perkembangan Teknologi dan tuntutan klien yang
semakin banyak, termasuk dari instansi pemerintahan, lembaga pendidikan,
serta korporasi besar multinasional. Serta untuk mempermudah administrasi
serta perjanjian kerjasama, maka didirikanlah sebuah perusahaan berbadan
hukum dengan nama CV. Indoniaga Technology Corpora pada awal tahun
2019. Sebagai transformasi besar dari perusahaan perorangan dengan nama
Workshop Electronics 3 in 1 yang sebelumnya sudah eksis selama kurang
lebih 5 tahun mulai 2013 - 2018. Sehingga bisa dikatakan pengalaman
perusahaan ini sudah banyak di bidang Teknologi terutama teknologi
rekayasa di bidang Elektronika®.

Waktu masih bernama Workshop Electronics 3 in 1 perusahaan ini
berpindah kantor sebanyak 3 kali, pertama kali berkantor di Jalan Raya
Candi 2, No0.197, Kota Malang setidaknya 2 tahun. Kemudian pindah ke
Perumahan Asrikaton, Pakis, Kabupaten Malang selama 1 tahun. Setelah itu

pindah lagi ke Jalan Raya Kutukan, Garum, Kabupaten Blitar selama 1

% Admin, “Indoniaga Technology Corpora”, https://www.indoniaga.co.id/p/indoniaga-
technology-corpora.html, Diakses tanggal 08 Oktober 2021.
8 Thid.
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Tahun. Lalu kami pindah kembali dan berkantor di Jalan Cisanggiri No.16,

Tanggung, Kepanjenkidul, Kota Blitar.

CV. Indoniaga Technology Corpora saat ini memiliki 2 orang

karyawan tetap dan lebih dari 5 orang karyawan yang berstatus freelance.

Untuk pembayaran upah karyawan tetap mempunyai komposisi yaitu gaji

pokok, insentif proyek, THR, dan bonus akhir tahun. Sedangkan untuk

karyawan yang berstatus freelance digaji berdasarkan kuantitas dan kualitas

pekerjaan dari setiap proyek.

Berikut ini adalah sebagian klien dari berbagai macam Instansi

Pemerintahan, Lembaga Pendidikan dan Perusahaan Multinasional yang

sudah kerjasama dengan Indoniaga Tech®¢ :

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

Dinas Komunikasi, Informatika, dan Statisitik Kota Blitar
Universitas Negeri Malang

Universitas Negeri Surabaya

AKN Putra Sang Fajar Blitar

UIN Sayyid Ali Rahmatullah Tulungagung

SMK Negeri 1 Blitar

SMK Negeri 2 Blitar

SMK Negeri 1 Nglegok, Blitar

SMK Negeri 1 Jabon, Blitar

10) MAN 1 Trenggalek

11) SMK Negeri 2 Trenggalek

% Admin, “Indoniaga Technology Corpora”, https://www.indoniaga.co.id/p/indoniaga-

technology-corpora.html, Diakses tanggal 08 Oktober 2021.
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12) PT. Tozen Mechanical Products
13) PT. Putra Perkasa Abadi
14) PT. Global Digital Niaga
15) PT. Shei Tai Industrial
16) PT. Systech Indonesia
17) PT. Alison Jaya Abadi
18) PT. Indofood CBP Sukses Makmur, Thk
3. Visi dan Misi Perusahaan
Setiap Perusahaan pasti memiliki Visi dan Misi untuk menyatukan
tujuan dari setiap orang yang ada didalamnya. Berikut ini adalah Visi dan
Misi dari CV. Indoniaga Technology Corpora®’ :
a. Visi
“The Future Technology Company”
b. Misi
1) Menjadi Perusahaan di Bidang Jasa Teknologi dengan Pelayanan
Terbaik di Indonesia.
2) Memberikan Manfaat Optimum Bagi Konsumen dengan Semangat
Mendorong Kemajuan Teknologi di Indonesia
3) Melakukan Penelitian dan Pengembangan di Bidang Teknologi untuk
Kemaslahatan Ummat, Bangsa, dan Negara Kesatuan Republik

Indonesia.

67 Admin, “Visi dan Misi”, https://www.indoniaga.co.id/p/visi-dan-misi.html, diakses 09
Oktober 2021.
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4) Membangun Budaya Kerja yang Nasionalis dan Religius di Internal

maupun Eksternal Perusahaan.

5) Menciptakan  Ekosistem

Bisnis  Teknologi yang  Saling

Menguntungkan untuk Kemajuan Bersama.

. Struktur Organisasi

Dalam sebuah perusahaan pasti ada yang namanya struktur organisasi.

Dari struktur organisasi inilah dapat terlihat gambaran jelas pembagian

pekerjaan, tanggung jawab, dan wewenang yang melekat pada masing-

masing orang dan jabatan. Dalam hal ini CV. Indoniaga Technology

Corpora menggunakan sistem manajemen SDM yang ramping. Hal ini

bertujuan untuk melakukan Reduce Cost terhadap beban biaya di sisi SDM.

Berikut merupakan tabel struktur organisasi CV. Indoniaga Technology

Corpora :

Tabel 4.1

Struktur Organisasi Perusahaan

Jabatan

Nama

Elga Aris Prastyo

Direktur dan General Affair

Nur Khalim Bachtiar Rifa’i

Sales and Marketing

Dwi Cahyo Aprilian

Operasional

Lutfi Mamlukatul Amaliah

Freelance Admin

Pradana Yoga Christ Adi Tri

Freelance Desainer and Developer

Siska Yulianti

Freelance Programmer

Afrizal Dwi Kusuma

Freelance Web Developer

Yuvan Farid Azis

Freelance Mobile Apps Developer

Oky Prasetya Karvandi

Freelance Sales and Marketing

Delvi V.E.

Freelance Editor

Aan Ardyantoro

Freelance System Developer

Endriawan

Freelance Hardware Engineer

Sumber : CV. Indoniaga Technology Corpora
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Pada Struktur Organisasi diatas dapat dijelaskan bahwa selain bagian
Operasional, Sales and Marketing pemegang pekerjaan, tanggung jawab,
dan wewenang perusahaan semuanya ada di tangan bapak Elga Aris Prastyo
sebagai Direktur dan General Affair. Pekerjaan lainnya dibantu oleh para
karyawan Freelance.

B. Paparan Data
Paparan data ini merupakan salah satu gambaran dari pengumpulan data
lapangan yang isinya membahas tentang penerapan metode scrum dengan
menggunakan Aplikasi Trello untuk Meningkatkan Produktivitas di CV.

Indoniaga Technology Corpora. Perusahaan CV. Indoniaga Technology

Corpora selalu berinovasi demi meningkatkan produktivitas karyawannya.

Agar proyek yang dikerjakan bisa semakin banyak.

1. Paparan tentang Penerapan Metode Scrum dengan Menggunakan
Aplikasi Trello untuk Meningkatkan Produktivitas di CV. Indoniaga
Technology Corpora.

Penerapan metode Scrum dengan menggunakan aplikasi Trello
merupakan suatu tindakan aplikatif dan implementatif ke dalam proses
operasional perusahaan dalam rangka meningkatkan produktivitas, yang
artinya bertambahnya atau meningkatnya kecepatan penyelesaian setiap
project yang masuk ke perusahaan. Di CV. Indoniaga Technology Corpora,
metode Scrum ini adalah benar-benar baru diterapkan dan dipaparkan pada

penjelasan dibawah ini.
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a. Tim Scrum
1) Product Owner

Di CV. Indoniaga Technology Corpora, yang bertugas sebagai
Product Owner dalam mewakili klien adalah Elga Aris Prastyo. Hal
ini dikarenakan yang menerima order project dari klien adalah
pimpinan tertinggi di perusahaan. Sesuai yang ada di struktur
organisasi, Elga Aris Prastyo menempati posisi tertinggi yaitu
Direktur dan General Affair.

Disini Product Owner bertugas untuk membuat rincian order
dari Kklien untuk menjadi Product Backlog sehingga setiap rincian
pekerjaan dapat di deliver dengan baik serta dipahami oleh
Development Team.® Poin-poin pekerjaan di Product Backlog dibuat
serinci mungkin agar tidak ada value dari produk yang terlewat atau
berakibat menjadi kurang jelas. Sebagai Product Owner, Elga Aris
Prastyo ini juga bertugas mengurutkan item yang ada dalam Product
Backlog untuk dapat mencapai tujuan dengan cara yang terbaik dan
tercepat. Sehingga membuat Development Team memiliki
produktivitas setinggi mungkin. Dengan begitu value dari hasil
pekerjaan Development Team akan selalu sesuai dengan permintaan
Klien.

Tidak hanya itu, Elga Aris Prastyo juga bertugas untuk

memastikan agar Product Backlog bisa memenuhi kriteria transparan,

%8 Ken Schwaber, dkk, Scrum Guide ID (Panduan Scrum Indonesia), (USA: Scrum.Org and
Scruminc, 2013), hal 5
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jelas, dapat dilihat semua Stakeholder, serta dapat menunjukkan apa
saja yang akan dikerjakan selanjutnya oleh Tim Scrum. Ketika
bertugas menjadi Product Owner beliau juga memastikan
Development Team bisa memahami setiap item didalam Product
Backlog hingga batasan tertentu yang diperlukan.

2) Development Team

Di CV. Indoniaga Technology Corpora yang bertugas menjadi
Development Team adalah Afrizal Dwi Kusuma, Pradana Yoga Christ
Adi Tri, dan Endriawan. Mereka ini bertugas melakukan pekerjaan
untuk menyelesaikan project yang masuk ke perusahaan. Pekerjaan
yang mereka lakukan adalah sesuai dengan yang sudah di rincikan
oleh product owner dalam bentuk product backlog.

Dalam melaksanakan pekerjaannya, Development Team ini
bebas untuk menentukan cara, metode, teknik, bahkan waktu untuk
menyelesaikan setiap item yang ada pada product backlog. Mereka
memiliki posisi yang egaliter akan tetapi saling terikat satu sama lain
dalam satu kesatuan tim. Sehingga proses pengerjaan tidak lagi model
Top Bottom Manajemen. Didalam Scrum tidak ada nama jabatan
tertentu untuk Development Team, mereka sama-sama sebagai

Developer. Development Team memiliki kebebasan untuk
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menentukan cara, metode, teknik melakukan perubahan Product
Backlog menjadi Inkremen yang berpotensi untuk bisa dirilis®.

Afrizal yang memiliki keahlian sebagai programmer, Pradana
Yoga memiliki keahlian sebagai developer, dan Endriawan memiliki
keahlian sebagai hardware engineer sudah sangat cukup untuk
menghasilkan sebuah produk sesuai dengan keinginan klien.

3) Scrum Master

Khusus untuk Scrum Master yang bertugas tetaplah Elga Aris
Prastyo, karena selain memiliki jabatan sebagai General Affair
perusahaan. Dalam tim scrum juga berperan sebagai product owner.
Karena Scrum Master ini haruslah yang sangat paham dengan detail
setiap rincian dari Product Backlog. Jadi, dalam tim Scrum sangat di
perbolehkan untuk bertugas sebagai Product Owner sekaligus Scrum
Master.

Hal ini bukanlah tanpa alasan, karena tugas utama dari Scrum
Master adalah bertanggung jawab sebagai leader untuk Development
Team. Hal ini berguna menjaga kualitas value dari setiap proses
pekerjaan yang dilakukan oleh Development Team tidak meleset dari
aturan-aturan yang berlaku.

Elga Aris Prastyo inilah yang juga menjadi penentu
keberhasilan dari setiap pekerjaan yang dilakukan oleh Development

Team. Dalam ilmu manajemen, Scrum Master ini memiliki fungsi

% Ken Schwaber, dkk, Scrum Guide ID (Panduan Scrum Indonesia), (USA: Scrum.Org and
Scruminc, 2013), hal 6
70 Ibid, hal 7
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sebagai Control Process dari semua hal yang dilakukan pada setiap
pengerjaan project.
b. Penerapan Metode Scrum menggunakan Aplikasi Trello
1) Project 1 — Security Motor Finger Print Access
Dalam penelitian ini project pertama yang masuk ke perusahaan
dan dikerjakan dengan metode scrum menggunakan aplikasi Trello
adalah Security Motor Finger Print Access. Berikut ini adalah

tampilan dari kanban project-nya :

Gambar 4.1. Kanban Project Security Motor Finger Print Access

# @Trello Wordspaes v Recont v Stared v Templates

(€] msos0 ©  Security Motor Finger Print Access @ R indonisgs

) PRODUCT DEFINITON PRODUCT BACKLOG

Langkah pertama mengerjakan project ini adalah melakukan
Sprint Planning. Pada tahap ini semua Tim Scrum terlibat, mulai dari
Product Owner, Development Team, dan tentunya Scrum Master.
Dalam tahap ini Tim Scrum menentukan Deskripsi dan Spesifikasi
Produk Security Motor Finger Print Access serta mendefinisikan

standart produk Security Motor Finger Print Access dapat dikatakan
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selesai. Berikut ini adalah isi dari Deskripsi dan Spesifikasi Produk

Security Motor Finger Print Access :

Gambar 4.2. Deskripsi dan Spesifikasi Produk Security Motor

A

Finger Print Access

DESKRIPSI DAN SPESIFIKASI
in list PRODUCT DEFINITON  ®©

Members Dates

I+ Jul 5 - Jul 12 at 5:00 PV [ v

Description  Edit

1. Menggunakan Arduino Nano

2. Finger Print Sensor FPM10A

3. Bisa Digunakan untuk Kontak Motor dan Starter Mesin
4. Cukup Berbentuk Module atau PCB Board siap pakai
5. Tanpa Power Supply

Activity

Write a comment...

Show details

Add to card

& Members
© Labels

& Checklist
O Dates

& Attachment

= Cover

D) Start free tria

Berikut ini adalah isi dari Definition of Done Produk Security

Motor Finger Print Access :

Gambar 4.3. Definition of Done Produk Security Motor Finger

Print Access

DEFINITION OF DONE
in list PRODUCT DEFINITON @

Members

Ic +

Description  Edit

1. Sudah jadi dalam Bentuk Board Module PCB Soldered

2. Sudah di test dan Berfungsi

Activity

Write a comment...

Show details

Add to card

& Members
© Labels

& Checklist
© Dates

& Attachment

= Cover
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Tahap berikutnya adalah Daily Scrum yaitu melakukan diskusi
selama kurang lebih 15 menit untuk menentukan dalam 24 jam
kedepan apa saja yang akan dikerjakan. Tahap ini hanya dilakukan
oleh Scrum Master dan Development Team. Pada proses inilah
ditentukan Product Backlog yang akan dikerjakan yang kemudian
akan menjadi Sprint Backlog. Batas waktu pengerjaan project ini
adalah 7 hari. Yaitu tanggal 5 Juli sampai dengan 12 Juli 2021. Sudah
diputuskan di hari pertama yang dikerjakan adalah Desain Schematics
dan Pembuatan Layout PCB.

Sprint Backlog Desain Schematics dan Pembuatan Layout PCB
kemudian masuk dalam proses Sprint pada tanggal 5 Juli 2021 yang
ditandai masuk dalam kolom On Progress. Ternyata dalam waktu 1
hari tersebut, pekerjaan Desain Schematics dan Pembuatan Layout
PCB dapat diselesaikan_dengan tepat waktu. Sehingga dalam proses
Sprint Riview tidak ada koreksi dan revisi untuk melakukan proses
Sprint berikutnya.

Dalam Sprint Retrospective diputuskanlah di hari kedua atau
pada tanggal 6 Juli 2021 untuk melakukan Sprint di pekerjaan Cetak
PCB, Soldering PCB, Pemrograman, dan Uji Coba pada alat Security
Motor Finger Print Access. Sekali lagi, semua pekerjaan ini dapat di
selesaikan tepat waktu dalam 1 hari kerja. Sehingga dalam proses
Sprint Riview dan Sprint Retrospective berikutnya tidak ada koreksi

dan revisi juga. Product siap dikirim.
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Tepat pada tanggal 07 Juli 2021, Security Motor Finger Print
Access sudah dikirim ke alamat klien. Sehingga dapat disimpulkan
project ini hanya memerlukan 2 hari kerja saja untuk diselesaikan
secara tuntas. Untuk memperjelas keterangan diatas berikut ini adalah
Inkremen dari project ini :

Gambar 4.4. Inkremen Desain Schematics

X
&= Cover
& (2) [Desain Schematics] untuk Security dengan Finger Print Access
untuk Motor.
in list DONE &
Members SETDET
= o -~ . 8 + A Members
& Labels
= Description  Edit
B Checklist
Komponen yang digunakan :
(O Dates
1 Pcs - Arduino Nano
1 Pes - Sensor Fingerprint FPM10A & Attachment
2 Pcs - Relay 5 Volt
2 Pcs - Transistor BC547
2 Pes - Resistor 470 Ohm
2 Pes - Dioda 1N4148
1 Pcs - Terminal Block 2 Pin {(5mm) for Source Voltage Power-Ups
2 Pcs - Terminal Block 3 Pin (Smm) for Qut Kontak dan Starter + Add Power-Ups
2 Pes - Module LM2596
Automation o
@ Attachments
_ + Add button
- l i Schematics Finger Print.png ~
i - :-:d:f ‘J_Ii a:.]..:SE PM - Comment - Delete - Edit Actions
i EIMOVE COVET [
Add an attachment 0 Copy
S Make template
B4 Desain Schematics Hide checked items Delete ® Watch ﬂ
eyt ]
= Archive
R s
irim FireAttach-berapadng < Sharz
Add an item




Gambar 4.5. Inkremen Desain Layout PCB
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= Cover

& (3) [DESAIN LAYOUT PCB] menggunakan [DESAIN SCHEMATICS] yang

sudah dibuat.
in list DONE @

Members

Q- @® +

Description

Komponen yang digunakan :

1 Pcs - Arduine Nano

1 Pes - Sensor Fingerprint FPM10A

2 Pcs - Relay 5 Volt

2 Pcs - Transistor BC547

2 Pcs - Resistor 470 Ohm

2 Pcs - Dioda 1N4148

1 Pes - Termiinal Block 2 Pin {Smm) for Source Violtage

2 Pcs - Terminal Block 3 Pin (5mm) for Out Kontak dan Starter
2 Pcs - Module LM25586

1 Pcs - 4 Pin Header Male untuk koneksi ke Sensor Fingerprint

@& Attachments

pcb

l =

PCB Kunci Motor Finger Print.pcb -~
Added Jul 5 at 9:46 PM - Comment - Delete - Edit

Schematics Finger Print.png ~
Added Jul 5 at 2:03 PM - Comment - Delete - Edit

= Remove cover

Add an attachment

[ DESAIN LAYOUT PCB

100%

Hide checked items

Delete

g o= PR E -
B frim e e . .

Add an item

Add to card

& Members
& Labels
B Checklist
@ Dates

& Attachment

Paower-Ups

+ Add Power-Ups

Automation @
4+ Add button
Actions

=2 Move

0O Copy

& Make template
@ Watch
3 Archive

= Share




Gambar 4.6. Inkremen PCB Tercetak

[ < << <]

(1) [PCB TERCETAK] yang sudah di Etching dan di Bor.

inlist DONE ©
el Add to card
= ° - . W -+ & Members
© Labels
Description  Edit
B Checklist
1. Print Layout ke Art Paper Menggunakan Printer Laser
®© Dates
2. Sablon ke Papan PCB Polos
3. Etching menggunakan cairan Air keras FeCl3 (Ferichloride) @ Attachment
4.8 Lubang PCB
or semua Lubang —
Cetak dan Bor PCB Hide checked items ~ Delete
Power-Ups
Printtayoutke Art-Paper Printertaser & RS
Sabtorrke-Papan-PEB-Potos
Automation
Etching-menggunskan-cairan-AirkerasFeci3-threrichioride)
+ Add button
BersemurtbrroPeh
Add an item et
- Move

Gambar 4.7. Inkremen Alat Jadi

Description  Edit

1. Semua komponen sudah Ll

@ Dates

<ip Kerja Program

Saa & Attachmant

Pomer-Upz

+ Ad
@ attachments Automatian o]
Resi Pljpg ~ A bR
Added 40 minutes g
o & Actions
- Move
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B Maks templat

@ Watc
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5 Archive
— PCBSolderedjpg » = Share

Added Jul § at

a

&

n stachment
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2) Project 2 — Arduino Starter KIT Versi 8
Project kedua yang masuk ke perusahaan dan dikerjakan
dengan metode scrum menggunakan aplikasi Trello adalah Arduino
Starter KIT Versi 8. Berikut ini adalah tampilan dari kanban project-
nya:

Gambar 4.8. Kanban Project Arduino Starter KIT Versi 8

Workspaces v Recent v Stamed v Templates ¥ Create

| oo v Arduino Starter KIT Versi 8 ¢ & worspscevame  #9) ic, &> @) ince

PRODUCT DEFINITON = PRODUCT BACKLOG == | SPRINT BACKLOG == ON PROGRESS

+ Add a card

Langkah pertama mengerjakan project ini adalah melakukan
Sprint Planning. Pada tahap ini semua Tim Scrum terlibat, mulai dari
Product Owner, Development Team, dan tentunya Scrum Master.
Dalam tahap ini Tim Scrum menentukan Deskripsi dan Spesifikasi
Produk Arduino Starter KIT Versi 8 serta mendefinisikan standart
produk Arduino Starter KIT Versi 8 dapat dikatakan selesai. Berikut
ini adalah isi dari Deskripsi dan Spesifikasi Produk Arduino Starter

KIT Versi 8 :
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Gambar 4.9. Deskripsi dan Spesifikasi Produk Arduino Starter

KIT Versi 8

BRREE
I

& DESKRIPSI DAN SPESIFIKASI
in list PRODUCT DEFINITON

Dates

B uis-juisat500ry By v

Description  Edit

Isi dalam Paket Arduino Uno R3 Starter KIT Learning Veersi 8 { Paket Belajar Arduing
For Beginner ) :

1 Pecs - Arduino Uno R3 DIP GRADE ORIGIMAL
1 Pcs - Kabel data USB Arduino

1 Pcs - Breadboard/Project Board 400 point
10 Pecs - LED 5mm Merah

10 Pes - LED Smm Hijau

10 Pes - LED Smm Kuning

10 Pes - Resistor 220 Ohm 1/4 Watt

10 Pcs - Resistor 1K Ohm 1/4 Watt

10 Pcs - Resistor 10K Ohm 1/4 Watt

10 Pcs - Resistor 100K Ohm 1/4 Watt

2 Pcs - Sensor LDR

10 Pes - Tact Switch Pendek

2 Pcs - Male Header 1x40pin Black

1 Pcs - Sensor Ultrasonik HC-5R04

1 Pcs - Potensiometer Mono

1 Pcs - Micro Servo SGS0

1 Pcs - Module Relay 2 Channel

2 Pcs - Seven Segment

1 Pes - LCD 16x%2

1 Pcs - Module I2C JI2C for LCD 16x2

1 Pcs Sensor PIR

2 Prs - Motor DC

1 Pcs - Buzzer

1 Pcs - Sensor Suhu Kelembaban DHT11

1 Pcs - Module Bluetooth HC-05

1 Pcs - Module Driver Motor L298N

10 Pes - Kabel Jumper Female to Male 20 cm
20 Pes - Kabel Jumnper Male to Male 20 cm
1 Pes - CD Tutoria

1 Pcs - Box Plastik

@& Attachments

Arduino Starter KIT Versi 8.png ~
Added Jul 4 at 2:43 PM - Comment - Delete - Edit

= Remove cover
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= Cover

Suggested o
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Add to card
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Poweer-Ups

@ Story Points

+ Add Power-Ups
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+ Add button
Actions
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0 Copy

& Make template
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Berikut ini adalah isi dari Definition of Done Produk Arduino
Starter KIT Versi 8 :

Gambar 4.10. Definition of Done Produk Arduino Starter KIT

Versi 8
X
&1 DIFINITION OF DONE
in list PRODUCT DEFINITON
Members Suggested o
nal (1 & Join
Add to card
= Description  Edit £\ st
1. Semua Komponen di masukkan ke dalam Box © labels
2. Sudah berisi CD Tutorial
& C .
3. Sudah di Packing dan siap Kirim Checklist
O Dates
= Activit Show details
y @ Attachment

Tahap berikutnya adalah Daily Scrum yaitu melakukan diskusi
selama kurang lebih 15 menit untuk menentukan dalam 24 jam
kedepan apa saja yang akan dikerjakan. Tahap ini hanya dilakukan
oleh Scrum Master dan Development Team. Pada proses inilah
ditentukan Product Backlog yang akan dikerjakan yang kemudian
akan menjadi Sprint Backlog. Batas waktu pengerjaan project ini
adalah 1 hari. Yaitu tanggal 5 Juli 2021 pagi sampai sore hari. Sudah
diputuskan di hari tersebut yang dikerjakan adalah menyiapkan
komponen, packaging, dan pengiriman.

Sprint Backlog menyiapkan komponen, packaging, dan
pengiriman kemudian masuk dalam proses Sprint pada tanggal 5 Juli
2021 yang ditandai masuk dalam kolom On Progress. Ternyata dalam

waktu 1 hari tersebut, pekerjaan menyiapkan komponen, packaging,



84

dan pengiriman dapat diselesaikan_dengan tepat waktu. Sehingga
dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective berikutnya tidak
ada koreksi dan revisi juga. Product siap dikirim..

Tepat pada tanggal 05 Juli 2021, Arduino Starter KIT Versi 8
sudah dikirim ke alamat klien. Sehingga dapat disimpulkan project ini
hanya memerlukan 1 hari kerja saja untuk diselesaikan secara tuntas.
Untuk memperjelas keterangan diatas berikut ini adalah Inkremen dari
project ini :

Gambar 4.11. Inkremen Menyiapkan Komponen Lengkap

& (10) [Komponen Lengkap] Starter KIT Arduino Versi .
inlist DONE @

Members
‘O-@®

Description  Edit

nnnnnnnnn

@ Attachments
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Gambar 4.12. Inkremen Packaging dan Pengiriman

(4) Starter KIT Versi 8 [Siap Kirim dan Sudah di Packing]
in list DONE @

Members
Q- @® -
Description  Edit

1. Masukkan Ke Dalam Box semua Komponen yang Ada
2. Burning CD dengan isi Software dan Tutorial

3. Packing dengan Aman agar Siap Kirim

Attachments
Resi Afifijpg ~
Added Jul 5 at 9:55 PM - Comment - Delete - Edit

= Remove cover

Arduino Starter KIT V.4.2.png ~
Added Jul 5 at 9:51 PM - Comment - Delete - Edi

= Make cover

=

Arduino Starter KIT V.4.1.png ~
Added Jul 5 at 9:51 PM - Comment - Delete -

= Make cover

B

Arduino Starter KIT V.3.1.png ~
Added Jul 5 at 9:51 PM - Comment - Delete -

= pake cover

B

Add an attachment

Ready Siap Kirim Hide checked items Delete
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A

Pocling Calessi
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Add an item

Add to card

& Members
& Labels
B Checkdist
@ Dates

& Attachment

Power-Ups
@ Story Points
+ Add Power-Ups

Automation

+ Add button

Actions

= Move

0O Copy

9 Make template

@ Watch

Archive

o
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3) Project 3 — Safety Dump Truk Pertambangan for PT Putra Perkasa
Abadi
Dalam penelitian ini project ketiga yang masuk ke perusahaan
dan dikerjakan dengan metode scrum menggunakan aplikasi Trello
adalah Safety Dump Truk Pertambangan for PT Putra Perkasa Abadi.
Berikut ini adalah tampilan dari kanban project-nya :
Gambar 4.13. Kanban Project Safety Dump Truk Pertambangan

for PT Putra Perkasa Abadi

# @Trello Wodspaces v  Recent v Stamed v Templates v Create

@ i Board v Safety Dump Truk Pertambas

PRODUCT DEFINITION

Langkah pertama mengerjakan project ini adalah melakukan
Sprint Planning. Pada tahap ini semua Tim Scrum terlibat, mulai dari
Product Owner, Development Team, dan tentunya Scrum Master.
Dalam tahap ini Tim Scrum menentukan Deskripsi dan Spesifikasi
Produk Safety Dump Truk Pertambangan for PT Putra Perkasa Abadi
serta mendefinisikan standart produk Safety Dump Truk

Pertambangan for PT Putra Perkasa Abadi dapat dikatakan selesai.
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Berikut ini adalah isi dari Deskripsi dan Spesifikasi Produk
Safety Dump Truk Pertambangan for PT Putra Perkasa Abadi :
Gambar 4.14. Deskripsi dan Spesifikasi Produk Safety Dump

Truk Pertambangan for PT Putra Perkasa Abadi

’ X
'
= Cover
& DESKRIPSI DAN SPESIFIKASI
in list PRODUCT DEFINITION
Members Dates STpE ©
. A Join
c + Jul 8 - Jul 19 at 4:00 PM [EIES v
Add to card
= Description Edit A Members
1. Menggunakan Arduino Nano & Labels
2. Menggunakan Sensor Accelero Gyro
B4 Checklist
3. 4 Relay Output seklis
4, 5 Ampere Module Stepdown (© Dates

5. Berbentuk Prototype (PCB Masking Standart Industri)
& Attachment

& Attachments

Schematics Example Safety Dump Truck.pdf »

pdf Added Jul 8 at 10:13 AM - Comment - Delete - Edit Power-Ups
+ Add Power-Ups
Safety Dump Truk Chat.jpeg ~ Automation @

+ Add button
& Remove cover

Actions
Add an attachment

= Move

P e

Berikut ini adalah isi dari Definition of Done Produk Safety

Dump Truk Pertambangan for PT Putra Perkasa Abadi :
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Gambar 4.15. Definition of Done Produk Safety Dump Truk

Pertambangan for PT Putra Perkasa Abadi

& DEFINITION OF DONE .
n list PRODUCT DEFINITION
Members Suggested 0

4 & Join

Add to card

Description  Edit & Members

1. Sudah jadi dalam Bentuk Board PCB Standart Industri dan Soldered © Labels

2. Sudah di Test dan Berfungsi dengan Baik sesuai Spesifikasi
B5 Checklist

Tahap berikutnya adalah Daily Scrum yaitu melakukan diskusi
selama kurang lebih 15 menit untuk menentukan dalam 24 jam
kedepan apa saja yang akan dikerjakan. Tahap ini hanya dilakukan
oleh Scrum Master dan Development Team. Pada proses inilah
ditentukan Product Backlog yang akan dikerjakan yang kemudian
akan menjadi Sprint Backlog. Batas waktu pengerjaan project ini
adalah 10 hari kerja. Yaitu tanggal 8 Juli sampai dengan 19 Juli 2021.
Sudah diputuskan di hari pertama yang dikerjakan adalah Desain
Layout PCB.

Sprint Backlog Desain Layout PCB kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 8 Juli 2021 yang ditandai masuk dalam
kolom On Progress. Ternyata dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Desain Pembuatan Layout PCB dapat diselesaikan_dengan tepat
waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview tidak ada koreksi dan

revisi untuk melakukan proses Sprint berikutnya.
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Dalam Sprint Retrospective diputuskanlah di hari kedua atau
pada tanggal 9 Juli 2021 untuk melakukan Sprint di pekerjaan Cetak
PCB Safety Dump Truk Pertambangan for PT Putra Perkasa Abadi
kepada vendor agar PCB memiliki kualitas kelas industrial grade.
Sekali lagi, semua pekerjaan ini dapat di koordinasikan dengan vendor
secara tepat waktu dalam 1 hari kerja. Sehingga dalam proses Sprint
Riview dan Sprint Retrospective berikutnya tidak ada koreksi dan
revisi juga. PCB dalam bentuk jadi akan diselesaikan vendor dalam
waktu 5 hari kerja.

Tepat pada tanggal 15 Juli 2021, PCB Safety Dump Truk
Pertambangan for PT Putra Perkasa Abadi sudah sampai ke tangan
Development Team. Sehingga pada tanggal 16 Juli 2021 dilanjutkan
dengan Sprint Backlog Soldering Komponen dan Testing alat,
bergeser ke kolom On Progress. Semua pekerjaan tersebut dapat
diselesaikan tepat waktu. Sehingga dapat disimpulkan project ini
hanya memerlukan 8 hari kerja saja untuk diselesaikan secara tuntas.
Pada Tanggal 17 Juli 2021 produk sudah dikirim ke alamat PT. Putra
Perkasa Abadi. Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint
Retrospective berikutnya tidak ada koreksi dan revisi juga. Untuk
memperjelas keterangan diatas berikut ini adalah Inkremen dari

project ini :



Gambar 4.16. Inkremen Gambar Desain Layout PCB
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& (3) [DESAIN LAYOUT PCB] Safety Dump Truck
in list DONE ®

Members
cO@® -

Description  Edit

Komponen yang Digunakan :

1 Pcs - Arduino Nano

1 Pcs - Module Step Down XL4005
8 Pcs - Resistor 470 Ohm

4 Pcs - PC817 Optocuupler

1 Pcs - Sensor Accelero Gyro

4 Pcs - Transistor BC547

4 Pcs - Relay SPDT 5 Volt

4 Pcs - Terminal Screw 3 Pin

1 Pcs - Terminal Screw 2 Pin

4 Pcs - Dioda 1N4143

& Attachments

Safety Dump Truck New.pcb »
pcb Added Jul 9 at 9:46 PM - Comment - Delete - Edit

Add an attachment

[ DESAIN LAYOUT PCB Hide checked items Delete
100
B Eessinteyout PEBdiExpress PER

B rime . _

Add an item

Add to card

A Members
@ Labels

B Checklist
® Dates

@ Attachment

& Cover

Power-Ups

+ Add Power-Ups

Automation

+ Add button

Actions

= Move

O Copy

0 Mzke template

® Watch
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< Share
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Gambar 4.17. Inkremen Cetak PCB ke Vendor

& (5) [PCB MASK TERCETAK] Safety Dump Truck

in list DONE @
Members Add to card
EP ° IC . RDY + & Members
© Labels
= Description Edit
B Checklist
1. Cetakkan ke Vendor sesuai dengan File Attachment Layout yang sudah di
kerjak: ® Dates
erjakan.
2. Upload Foto PCB yang sudah dicetak @ Attachment
& Attachments
PCE Mask.jpg ~ Power-Ups

Added Jul 15 at 855 PM - Comment - Delete - Edit

+ Add Power-Ups

& Remove cover

Automation 0]
Add an attachment

+ Add button

. B Actions
b4 PCB MASK TERCETAK Hide checked items Delete
= Move
KirimFite-BesainKe-Yendor O Copy
Hayare-Vendor B Make templaie

;

Watch

Archive

<]
1]
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Gambar 4.18. Inkremen Soldering, Testing, dan Pengiriman Alat

& (2) [PCB Prototype Soldered] Safety Dump Truck, Sudah [DI TEST]
in list DONE @&
Members Add to card
I3 ° Ic . RD) + & Members
© Labels
= Description Edit
B Checklist
1. Semua Komponen sudah Scldered di PCB (Upload Foto)
® Dates
2. Prinsip Kerja cukup Semua Relay bisa Switching dan berfungsi
3. Bukti Test Upload Video & Attachment
& Attachments
Resi.jpg ~ Power-Ups
Added Jul 16 at 9:51 PM - Comment - Delete - Edit + Add Power-Ups
& Remove cover
Automation @
Soldered.jpg ~
Added Jul 15 at 8:58 PM - Comment - Delete - Edit + Add button
3 - O Make cover
S| .
Actions
Add an attachment - Move
0 Copy
4 PCB Jadi Hide checked items Delete 2 Make template
o @ Watch
SudatrSotdered
SudahFest & Archive
Yptoad-Rest-Pengiriman % Share
Add an item

4) Project 4 — Arduino Starter KIT Premium Version
Dalam penelitian ini project keempat yang masuk ke
perusahaan dan dikerjakan dengan metode scrum menggunakan
aplikasi Trello adalah Arduino Starter KIT Premium Version. Berikut

ini adalah tampilan dari kanban project-nya :
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Gambar 4.19. Kanban Project Arduino Starter KIT Premium

Version

# [@Trello Workspaces v  Recent v S

[ mooi v Arduino Starter KT Premi

Langkah pertama mengerjakan project ini adalah melakukan
Sprint Planning. Pada tahap ini semua Tim Scrum terlibat, mulai dari
Product Owner, Development Team, dan tentunya Scrum Master.
Dalam tahap ini Tim Scrum menentukan Deskripsi dan Spesifikasi
Produk Arduino Starter KIT Premium Version serta mendefinisikan
standart produk Arduino Starter KIT Premium Version dapat
dikatakan selesai. Berikut ini adalah isi dari Deskripsi dan Spesifikasi

Produk Arduino Starter KIT Premium Version :
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Gambar 4.20. Deskripsi dan Spesifikasi Produk Arduino Starter

KIT Premium Version
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Berikut ini adalah isi dari Definition of Done Produk Arduino

Starter KIT Premium Version :

Gambar 4.21. Definition of Done Produk Arduino Starter KIT

Premium Version

& DEFINITON OF DONE x
n list PRODUCT DEFINITON

Members Suggested O

- Yo & Join
Add to card
= Description Edit & Members
1. Semua Komponen sudah di masukkan ke dalam Box Kardus Kemasan © Labels
2. Box sudah berstiker
= )
3. Plastik komponen sudah berstiker Checklist
4. Sudah di Packing dan Siap Kirim @ Dates

Tahap berikutnya adalah Daily Scrum yaitu melakukan diskusi
selama kurang lebih 15 menit untuk menentukan dalam 24 jam
kedepan apa saja yang akan dikerjakan. Tahap ini hanya dilakukan
oleh Scrum Master dan Development Team. Pada proses inilah
ditentukan Product Backlog yang akan dikerjakan yang kemudian
akan menjadi Sprint Backlog. Batas waktu pengerjaan project ini
adalah 4 hari. Yaitu tanggal 11 Juli sampai dengan 14 juli 2021. Sudah
diputuskan di hari pertama tersebut yang dikerjakan adalah Cetak
Buku ke Vendor.

Sprint Backlog Cetak Buku ke Vendor kemudian masuk dalam

proses Sprint pada tanggal 11 Juli 2021 yang ditandai masuk dalam
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kolom On Progress. Ternyata dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
koordinasi untuk cetak buku ke vendor dapat diselesaikan_dengan
tepat waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint
Retrospective berikutnya adalah melakukan cetak stiker box dan
komponen.

Sprint Backlog cetak stiker box dan komponen kemudian masuk
dalam proses Sprint pada tanggal 12 Juli 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
cetak stiker box dan komponen dapat diselesaikan_dengan tepat waktu.
Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective
berikutnya adalah melakukan Packaging Komponen.

Sprint Backlog Packaging Komponen kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 13 Juli 2021 yang ditandai masuk dalam
kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Packaging Komponen dapat diselesaikan__dengan tepat waktu.
Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective
berikutnya adalah melakukan Finishing dan pengiriman.

Sprint Backlog Finishing dan pengiriman kemudian masuk
dalam proses Sprint pada tanggal 14 Juli 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Finishing dapat diselesaikan dengan tepat waktu. Sehingga dalam
proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective tidak ada koreksi dan

revisi.
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Tepat pada tanggal 14 Juli 2021, Arduino Starter KIT Premium

Version sudah dikirim ke alamat klien. Sehingga dapat disimpulkan

project ini tepat memerlukan 4 hari kerja saja untuk diselesaikan

secara tuntas. Untuk memperjelas keterangan diatas berikut ini adalah

Inkremen dari project ini :

Gambar 4.22. Inkremen Cetak Buku Arduino Starter KIT

Premium Version

AT o

& (2) [BUKU CETAK] Arduino Starter KIT Beginner
in list DONE = @

Members
£p o Ic . RD) +

Description  Edit

1. Cetakkan buku ke percetakan langganan (bukti transfer biaya cetak ada di File
Attachment)

2. Upload Foto Buku Tercetak dan Nota
& Attachments

Buku.jpg -~
Added Jul 15 at 8:52 PM - Comment - Delete - Edit

& Remove cover

Bukti Transferjpg ~
Added Jul 11 at 8:03 PM - Comment - Delete - Edit

& Make cover
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4 Buku Selesai Cetak Hide checked items Delete
100r:
Yptoad-Foto-Buku

YptoacHitota
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& Members
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® Dates
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Power-Ups

+ Add Power-Ups

Automation ®

+ Add button
Actions

= Move

0 Copy

& Make template
® Watch
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Gambar 4.23. Inkremen Cetak Stiker Box dan Komponen
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& (2) [Stiker Box dan Komponen] Arduino Starter KIT Beginner

in list DONE ®
Members Add to card
EP e 1C .. + & Members
& Labels
= Description Edit
B Checklist
1. Cetak Stiker Ke Jaman
@ Dates

2. Upload Bukti Cetak dan Nota
@ Attachment

¥ Bukti Cetak Hide checked items Delete @ Cover
100%
& Custom Fields
B Yptoadhota
Add an item Power-Ups

+ Add Power-Ups

Gambar 4.24. Inkremen Packaging dan Pengiriman

& (6) [Starter KIT Siap Kirim]

inlist DONE ®
Members Add te card
EP e IC .. + & Members
& Labels
= Description  Edit
B Checklist
1. Tempel Stiker ke Plastik Kemasan
® Dates
2. Tempel Stiker ke Box
3. Burning CD Software dan Tempelkan Label @ Attachment

4. Masukkan semua isi ke dalam box kemasan N
& Custom Fields

5. Packing Rapi
6. Kirim ke TIKI dan Upload Resi Power-Ups

+ Add Power-Ups
@& Attachments

Resijpg Automation @
Added Jul 15 at 8:53 PM - Comment - Delete - Edit + Add button
& Remove cover
Actions
Add an attachment - Move
O Copy
~ Siap Kirim Hide checked items Delete © Make template
100%

® Watch

B SploadRESE
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5) Project 5 — Blower Otomatis RS Mardi Waluyo
Dalam penelitian ini project kelima yang masuk ke perusahaan
dan dikerjakan dengan metode scrum menggunakan aplikasi Trello
adalah Blower Otomatis RS Mardi Waluyo. Berikut ini adalah
tampilan dari kanban project-nya :

Gambar 4.25. Kanban Project Blower Otomatis RS Mardi Waluyo

# @Trello Wokspaces v Recent v

e B Wokspcevistle @) 1c. = Q) 1vee

“ SPRINTBACKLOG - ONPROGRESS

Langkah pertama mengerjakan project ini adalah melakukan
Sprint Planning. Pada tahap ini semua Tim Scrum terlibat, mulai dari
Product Owner, Development Team, dan tentunya Scrum Master.
Dalam tahap ini Tim Scrum menentukan Deskripsi dan Spesifikasi
Produk Blower Otomatis RS Mardi Waluyo serta mendefinisikan
standart produk Blower Otomatis RS Mardi Waluyo dapat dikatakan
selesai. Berikut ini adalah isi dari Deskripsi dan Spesifikasi Produk

Blower Otomatis RS Mardi Waluyo :
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Gambar 4.26. Deskripsi dan Spesifikasi Produk Blower Otomatis

RS Mardi Waluyo

X
& DESKRIPSI DAN SPESIFIKASI
in list PRODUCT DEFINITON
Members Dates Suggested o
€ + Aug 10 - Aug 14 at 12:00 AM v & Join
Add to card
= Description Edit & Members
1. Menggunakan Arduino Nano ® el
2. Menggunakan Sensor DHT11
& )
3. Menggunakan Display LCD16x2 £ IEELE
4. 2 Relay OQutput O Dates
5. Menggunakan LM2596
@ Attachment
6. LED Red, LED Green, LED Blue
7. Kipas DC = Cover
8. Berbentuk Modular di atas Akrilik
Prinsip Kerja Alat :
1. Jika Suhu Kurang dari 19 Derajat atau Kelembaban Lebih dari 60%, maka Blower
Power-Ups
1 Menyala
2. Jika Suhu Lebih dari 24 Derajat atau Kelembaban Kurang dari 45%, maka Blower + Add Power-Ups
2 Menyala
3. Jika Suhu 19-24 Derajat dan Kelembaban 45% - 60%, maka Kedua Blower akan )
mati Automation 0]

+ Add button
Berikut ini adalah isi dari Definition of Done Produk Blower
Otomatis RS Mardi Waluyo :

Gambar 4.27. Definition of Done Produk Blower Otomatis RS

Mardi Waluyo
X
& DEFINITION OF DONE
in list PRODUCT DEFINITON
Members Suggested el
K + & Join
Add to card
= Description Edit B Merhrs
1. Sudah jadi dalam bentuk modular di atas akrilik & lalbalk
2. Sudah di Test dan Berfungsi dengan Baik sesuai Spesifikasi
B Checklist
‘= Activity Show details O Dates
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Tahap berikutnya adalah Daily Scrum yaitu melakukan diskusi
selama kurang lebih 15 menit untuk menentukan dalam 24 jam
kedepan apa saja yang akan dikerjakan. Tahap ini hanya dilakukan
oleh Scrum Master dan Development Team. Pada proses inilah
ditentukan Product Backlog yang akan dikerjakan yang kemudian
akan menjadi Sprint Backlog. Batas waktu pengerjaan project ini
adalah 5 hari. Yaitu tanggal 10 Agustus 2021 sampai 14 Agustus
2021. Sudah diputuskan di hari tersebut yang dikerjakan adalah
menyiapkan komponen sampai dengan alat jadi.

Sprint Backlog menyiapkan komponen sampai dengan alat jadi
kemudian masuk dalam proses Sprint pada tanggal 10 Agustus 2021
yang ditandai masuk dalam kolom On Progress. Ternyata dalam
waktu 1 hari tersebut, pekerjaan menyiapkan menyiapkan komponen
sampai dengan alat jadi dapat diselesaikan_dengan tepat waktu.
Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective
berikutnya tidak ada koreksi dan revisi juga. Product siap dikirim..

Tepat pada tanggal 10 Agustus 2021, Blower Otomatis RS
Mardi Waluyo sudah dikirim ke alamat klien. Sehingga dapat
disimpulkan project ini hanya memerlukan 1 hari kerja saja untuk
diselesaikan secara tuntas. Untuk memperjelas keterangan diatas

berikut ini adalah Inkremen dari project ini :
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Gambar 4.28. Inkremen Menyiapkan Komponen Lengkap
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Gambar 4.29. Inkremen Alat jadi sampai Pengiriman
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6) Project 6 — Pendeteksi Drop tegangan Pada Jalur Distribusi Listrik
Dalam penelitian ini project keenam yang masuk ke perusahaan
dan dikerjakan dengan metode scrum menggunakan aplikasi Trello
adalah Pendeteksi Drop tegangan Pada Jalur Distribusi Listrik.
Berikut ini adalah tampilan dari kanban project-nya :
Gambar 4.30. Kanban Project Pendeteksi Drop tegangan Pada

Jalur Distribusi Listrik

i# [ Trello Workspaces v Recent v  Stamed v  Templates v Create

[ oot v Pendeteksi Drop Tegangan Pada Jalur Distribusi Listrik [ | prce Woropace | (8 Workpmcovietie | (@D« [imim
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Langkah pertama mengerjakan project ini adalah melakukan

Sprint Planning. Pada tahap ini semua Tim Scrum terlibat, mulai dari

Product Owner, Development Team, dan tentunya Scrum Master.

Dalam tahap ini Tim Scrum menentukan Deskripsi dan Spesifikasi

Produk Pendeteksi Drop tegangan Pada Jalur Distribusi Listrik serta

mendefinisikan standart produk Pendeteksi Drop tegangan Pada Jalur

Distribusi Listrik dapat dikatakan selesai. Berikut ini adalah isi dari

Deskripsi dan Spesifikasi Produk Pendeteksi Drop tegangan Pada

Jalur Distribusi Listrik :

Gambar 4.31. Deskripsi dan Spesifikasi Produk Pendeteksi Drop

tegangan Pada Jalur Distribusi Listrik
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Berikut ini adalah isi dari Definition of Done Produk Pendeteksi
Drop tegangan Pada Jalur Distribusi Listrik :
Gambar 4.32. Definition of Done Produk Pendeteksi Drop

tegangan Pada Jalur Distribusi Listrik

&3 DEFINITON OF DONE .
in list PRODUCT DEFINITION
Members Suggested 0

€+ & Join

Add to card

Description  Edit & Members

1. Sudah jadi dalam Bentuk PCB tertempel pada akrilik & lalrds

2. Sudah di test dan berfungsi dengan baik sesuai spesifikasi
B Checklist

Tahap berikutnya adalah Daily Scrum yaitu melakukan diskusi
selama kurang lebih 15 menit untuk menentukan dalam 24 jam
kedepan apa saja yang akan dikerjakan. Tahap ini hanya dilakukan
oleh Scrum Master dan Development Team. Pada proses inilah
ditentukan Product Backlog yang akan dikerjakan yang kemudian
akan menjadi Sprint Backlog. Batas waktu pengerjaan project ini
adalah 15 hari kerja. Yaitu tanggal 19 Agustus sampai dengan 03
September 2021. Sudah diputuskan di hari pertama tersebut yang
dikerjakan adalah Desain Blok Diagram .

Sprint Backlog Desain Blok Diagram kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 19 Agustus 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Ternyata dalam waktu 1 hari tersebut,

pekerjaan Desain Blok Diagram dapat diselesaikan_dengan tepat
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waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective
berikutnya adalah melakukan Desain Schematics.

Sprint Backlog Desain Schematics kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 20 Agustus 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Desain Schematics dapat diselesaikan_dengan tepat waktu. Sehingga
dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective berikutnya
adalah melakukan Desain Layout PCB.

Sprint Backlog Desain Layout PCB kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 21 Agustus 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Desain Layout PCB dapat diselesaikan_dengan tepat waktu. Sehingga
dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective berikutnya
adalah melakukan Membuat Flow Chart.

Sprint Backlog Membuat Flow Chart kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 23 Agustus 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Membuat Flow Chart dapat diselesaikan dengan tepat waktu.
Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective
berikutnya adalah melakukan Penataan Komponen ke Papan Akrilik.

Sprint Backlog Penataan Komponen ke Papan Akrilik kemudian
masuk dalam proses Sprint pada tanggal 24 Agustus 2021 yang

ditandai masuk dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari
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tersebut, pekerjaan Penataan Komponen ke Papan Akrilik dapat
diselesaikan dengan tepat waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview
dan Sprint Retrospective berikutnya adalah melakukan Pemrograman.

Sprint Backlog Pemrograman kemudian masuk dalam proses
Sprint pada tanggal 25 Agustus 2021 yang ditandai masuk dalam
kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Pemrograman dapat diselesaikan dengan tepat waktu. Sehingga dalam
proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective berikutnya adalah
melakukan Uji Coba dan Testing Program ke Alat.

Sprint Backlog Uji Coba dan Testing Program ke Alat kemudian
masuk dalam proses Sprint pada tanggal 26 Agustus 2021 yang
ditandai masuk dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari
tersebut, pekerjaan Uji Coba dan Testing Program ke Alat dapat
diselesaikan dengan tepat waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview
dan Sprint Retrospective berikutnya adalah melakukan Packaging dan
Finishing.

Sprint Backlog Packaging dan Finishing kemudian masuk
dalam proses Sprint pada tanggal 27 Agustus 2021 yang ditandai
masuk dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut,
pekerjaan Packaging dan Finishing dapat diselesaikan dengan tepat
waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective

tidak ada koreksi dan revisi.
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Tepat pada tanggal 28 Agustus 2021, Produk Pendeteksi Drop
tegangan Pada Jalur Distribusi Listrik sudah dikirim ke alamat Kklien.
Sehingga dapat disimpulkan project ini tepat memerlukan 8 hari kerja
saja untuk diselesaikan secara tuntas. Untuk memperjelas keterangan
diatas berikut ini adalah Inkremen dari project ini :

Gambar 4.33. Inkremen Blok Diagram
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Gambar 4.34. Inkremen Schematics Diagram
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Gambar 4.35. Inkremen Desain Layout PCB
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Gambar 4.36. Inkremen Flow Chart
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Gambar 4.37. Inkremen Alat Jadi
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7) Project 7 — Prototype LoRa Development Board for PT Putra Perkasa
Abadi
Dalam penelitian ini project ketujuh yang masuk ke perusahaan
dan dikerjakan dengan metode scrum menggunakan aplikasi Trello
adalah Prototype LoRa Development Board for PT Putra Perkasa
Abadi. Berikut ini adalah tampilan dari kanban project-nya :
Gambar 4.38. Kanban Project Prototype LoRa Development Board

for PT Putra Perkasa Abadi

#ii @ Trello Workspaces v Recent v Stamed v Templates v Creaty

(@ muosw v Prototype LoRa Development Board for PT Putra Perkasa Abadi & Proate Workspsce || 8 Workspace vble.

Langkah pertama mengerjakan project ini adalah melakukan
Sprint Planning. Pada tahap ini semua Tim Scrum terlibat, mulai dari
Product Owner, Development Team, dan tentunya Scrum Master.
Dalam tahap ini Tim Scrum menentukan Deskripsi dan Spesifikasi
Produk Prototype LoRa Development Board for PT Putra Perkasa
Abadi serta mendefinisikan standart produk Prototype LoRa

Development Board for PT Putra Perkasa Abadi dapat dikatakan
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selesai. Berikut ini adalah isi dari Deskripsi dan Spesifikasi Produk
Prototype LoRa Development Board for PT Putra Perkasa Abadi :
Gambar 4.39. Deskripsi dan Spesifikasi Produk Prototype LoRa

Development Board for PT Putra Perkasa Abadi
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Berikut ini adalah isi dari Definition of Done Produk Prototype
LoRa Development Board for PT Putra Perkasa Abadi:
Gambar 4.40. Definition of Done Produk Prototype LoRa

Development Board for PT Putra Perkasa Abadi
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Tahap berikutnya adalah Daily Scrum yaitu melakukan diskusi
selama kurang lebih 15 menit untuk menentukan dalam 24 jam
kedepan apa saja yang akan dikerjakan. Tahap ini hanya dilakukan
oleh Scrum Master dan Development Team. Pada proses inilah
ditentukan Product Backlog yang akan dikerjakan yang kemudian
akan menjadi Sprint Backlog. Batas waktu pengerjaan project ini
adalah 15 hari kerja. Yaitu tanggal 19 Agustus sampai dengan 03
September 2021. Sudah diputuskan di hari pertama yang dikerjakan
adalah Desain Layout PCB.

Sprint Backlog Desain Layout PCB kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 19 Agustus 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Ternyata dalam waktu 1 hari tersebut,
pekerjaan Desain Pembuatan Layout PCB dapat diselesaikan_dengan
tepat waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview tidak ada koreksi
dan revisi untuk melakukan proses Sprint berikutnya.

Dalam Sprint Retrospective diputuskanlah di hari kedua atau
pada tanggal 20 Agustus 2021 untuk melakukan Sprint di pekerjaan
Cetak PCB Prototype LoRa Development Board for PT Putra Perkasa
Abadi kepada vendor agar PCB memiliki kualitas kelas industrial
grade. Sekali lagi, semua pekerjaan ini dapat di koordinasikan dengan
vendor secara tepat waktu dalam 1 hari kerja. Sehingga dalam proses

Sprint Riview dan Sprint Retrospective berikutnya tidak ada koreksi
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dan revisi juga. PCB dalam bentuk jadi akan diselesaikan vendor
dalam waktu 5 hari kerja.

Tepat pada tanggal 25 Agustus 2021, PCB Prototype LoRa
Development Board for PT Putra Perkasa Abadi sudah sampai ke
tangan Development Team. Sehingga pada tanggal 26 Agustus 2021
dilanjutkan dengan Sprint Backlog Soldering Komponen dan Testing
alat, bergeser ke kolom On Progress. Semua pekerjaan tersebut dapat
diselesaikan tepat waktu. Sehingga dapat disimpulkan project ini
hanya memerlukan 7 hari kerja saja untuk diselesaikan secara tuntas.
Pada Tanggal 27 Juli 2021 produk sudah dikirim ke alamat PT. Putra
Perkasa Abadi. Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint
Retrospective berikutnya tidak ada koreksi dan revisi juga. Untuk
memperjelas keterangan diatas berikut ini adalah Inkremen dari

project ini :



Gambar 4.41. Inkremen Desain Layout PCB
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Gambar 4.42. Inkremen Cetak PCB
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Gambar 4.43. Inkremen Alat Jadi dan Pengiriman
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5 .
8) Project 8 — Alat Buka Tutup Pintu Otomatis Berbasis SMS
Dalam penelitian ini project kedelapan yang masuk ke
perusahaan dan dikerjakan dengan metode scrum menggunakan
aplikasi Trello adalah Alat Buka Tutup Pintu Otomatis Berbasis SMS.

Berikut ini adalah tampilan dari kanban project-nya :
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Gambar 4.44. Kanban Project Alat Buka Tutup Pintu Otomatis

Berbasis SMS
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Langkah pertama mengerjakan project ini adalah melakukan
Sprint Planning. Pada tahap ini semua Tim Scrum terlibat, mulai dari
Product Owner, Development Team, dan tentunya Scrum Master.
Dalam tahap ini Tim Scrum menentukan Deskripsi dan Spesifikasi
Produk Alat Buka Tutup Pintu Otomatis Berbasis SMS serta
mendefinisikan standart produk Alat Buka Tutup Pintu Otomatis
Berbasis SMS dapat dikatakan selesai. Berikut ini adalah isi dari
Deskripsi dan Spesifikasi Produk Alat Buka Tutup Pintu Otomatis

Berbasis SMS :
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Gambar 4.45. Deskripsi dan Spesifikasi Produk Alat Buka Tutup

Pintu Otomatis Berbasis SMS

X
& DESKRIPSI DAN SPESIFIKASI
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& Cover
Prinsip Kerja Alat :
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2. Jika Mendapatkan Perintah SMS "Tutup Pintu", maka Solenoid akan tutup Pintu
Power-Ups

dan Mendapatkan SMS Feedback "Pintu Tertutup”.

Berikut ini adalah isi dari Definition of Done Produk Alat Buka
Tutup Pintu Otomatis Berbasis SMS :
Gambar 4.46. Definition of Done Produk Alat Buka Tutup Pintu

Otomatis Berbasis SMS
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Tahap berikutnya adalah Daily Scrum yaitu melakukan diskusi
selama kurang lebih 15 menit untuk menentukan dalam 24 jam
kedepan apa saja yang akan dikerjakan. Tahap ini hanya dilakukan
oleh Scrum Master dan Development Team. Pada proses inilah

ditentukan Product Backlog yang akan dikerjakan yang kemudian



123

akan menjadi Sprint Backlog. Batas waktu pengerjaan project ini
adalah 7 hari kerja. Yaitu tanggal 6 September sampai dengan 13
September 2021. Sudah diputuskan di hari pertama tersebut yang
dikerjakan adalah Desain Layout PCB.

Sprint Backlog Desain Layout PCB kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 6 September 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Ternyata dalam waktu 1 hari tersebut,
pekerjaan Desain Layout PCB dapat diselesaikan_dengan tepat waktu.
Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective
berikutnya adalah melakukan Cetak PCB.

Sprint Backlog Cetak PCB kemudian masuk dalam proses Sprint
pada tanggal 7 September 2021 yang ditandai masuk dalam kolom On
Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan Cetak PCB dapat
diselesaikan_dengan tepat waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview
dan Sprint Retrospective berikutnya adalah melakukan Soldering
Komponen.

Sprint Backlog Soldering Komponen kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 8 September 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Soldering Komponen dapat diselesaikan__dengan tepat waktu.
Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective

berikutnya adalah melakukan Pemrograman dan Uji Coba Alat.
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Sprint Backlog Pemrograman dan Uji Coba Alat kemudian
masuk dalam proses Sprint pada tanggal 9 September 2021 yang
ditandai masuk dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari
tersebut, pekerjaan Pemrograman dan Uji Coba Alat dapat
diselesaikan dengan tepat waktu. Sehingga dalam proses Sprint
Riview dan Sprint Retrospective tidak ada koreksi dan revisi.

Tepat pada tanggal 10 September 2021, Produk Alat Buka
Tutup Pintu Otomatis Berbasis SMS sudah dikirim ke alamat Kklien.
Sehingga dapat disimpulkan project ini tepat memerlukan 4 hari kerja
saja untuk diselesaikan secara tuntas. Untuk memperjelas keterangan
diatas berikut ini adalah Inkremen dari project ini :

Gambar 4.47. Inkremen Desain Layout PCB
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Gambar 4.48. Inkremen Alat Jadi
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9) Project 9 — Alat Pengukur Kualitas Masker
Dalam penelitian ini project kesembilan yang masuk ke
perusahaan dan dikerjakan dengan metode scrum menggunakan
aplikasi Trello adalah Alat Pengukur Kualitas Masker. Berikut ini
adalah tampilan dari kanban project-nya :

Gambar 4.49. Kanban Project Alat Pengukur Kualitas Masker

# @Trello Workspaces v Recent v

Langkah pertama mengerjakan project ini adalah melakukan
Sprint Planning. Pada tahap ini semua Tim Scrum terlibat, mulai dari
Product Owner, Development Team, dan tentunya Scrum Master.
Dalam tahap ini Tim Scrum menentukan Deskripsi dan Spesifikasi
Produk Alat Pengukur Kualitas Masker serta mendefinisikan standart
produk Alat Pengukur Kualitas Masker dapat dikatakan selesai.
Berikut ini adalah isi dari Deskripsi dan Spesifikasi Produk Alat

Pengukur Kualitas Masker :
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Gambar 4.50. Deskripsi dan Spesifikasi Produk Alat Pengukur

Kualitas Masker
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1. Saat Masker diletakkan antara pompa Udara dan sensor lalu diberikan tekanan
udara, maka akan muncul di LCD nilai Tekanan Udara dan muncul pula nilai di
Aplikasi Blynk.

2. Data pengukuran disimpan pada 5D Card

3. Semakin Rendah tekanan udara yang terukur, maka semakin bagus pula kualitas
masker. Begitu pula Sebaliknya + Add Power-Ups

Power-Ups

Berikut ini adalah isi dari Definition of Done Produk Alat

Pengukur Kualitas Masker :

Gambar 4.51. Definition of Done Produk Alat Pengukur Kualitas
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Masker
X
DEFINITON OF DONE
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Suggested O
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1. Sudah jadi dalam bentuk PCB Soldered Add to card
2. Sudah di Test dan berfungsi dengan baik sesuai spesifikasi & Members
A

Tahap berikutnya adalah Daily Scrum yaitu melakukan diskusi

selama kurang lebih 15 menit untuk menentukan dalam 24 jam

kedepan apa saja yang akan dikerjakan. Tahap ini hanya dilakukan

oleh Scrum Master dan Development Team. Pada proses inilah
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ditentukan Product Backlog yang akan dikerjakan yang kemudian
akan menjadi Sprint Backlog. Batas waktu pengerjaan project ini
adalah 13 hari kerja. Yaitu tanggal 16 September sampai dengan 30
September 2021. Sudah diputuskan di hari pertama tersebut yang
dikerjakan adalah Desain Blok Diagram .

Sprint Backlog Desain Blok Diagram kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 16 September 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Ternyata dalam waktu 1 hari tersebut,
pekerjaan Desain Blok Diagram dapat diselesaikan_dengan tepat
waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective
berikutnya adalah melakukan Desain Schematics.

Sprint Backlog Desain Schematics kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 17 September 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Desain Schematics dapat diselesaikan_dengan tepat waktu. Sehingga
dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective berikutnya
adalah melakukan Desain Layout PCB.

Sprint Backlog Desain Layout PCB kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 18 September 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Desain Layout PCB dapat diselesaikan_dengan tepat waktu. Sehingga
dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective berikutnya

adalah melakukan Membuat Flow Chart.
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Sprint Backlog Membuat Flow Chart kemudian masuk dalam
proses Sprint pada tanggal 20 September 2021 yang ditandai masuk
dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Membuat Flow Chart dapat diselesaikan dengan tepat waktu.
Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective
berikutnya adalah melakukan Penataan Komponen ke Papan Akrilik.

Sprint Backlog Penataan Komponen ke Papan Akrilik kemudian
masuk dalam proses Sprint pada tanggal 21 September 2021 yang
ditandai masuk dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari
tersebut, pekerjaan Penataan Komponen ke Papan Akrilik dapat
diselesaikan dengan tepat waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview
dan Sprint Retrospective berikutnya adalah melakukan Pemrograman.

Sprint Backlog Pemrograman kemudian masuk dalam proses
Sprint pada tanggal 22 September 2021 yang ditandai masuk dalam
kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut, pekerjaan
Pemrograman dapat diselesaikan dengan tepat waktu. Sehingga dalam
proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective berikutnya adalah
melakukan Uji Coba dan Testing Program ke Alat.

Sprint Backlog Uji Coba dan Testing Program ke Alat kemudian
masuk dalam proses Sprint pada tanggal 23 September 2021 yang
ditandai masuk dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari
tersebut, pekerjaan Uji Coba dan Testing Program ke Alat dapat

diselesaikan dengan tepat waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview
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dan Sprint Retrospective berikutnya adalah melakukan Packaging dan
Finishing.

Sprint Backlog Packaging dan Finishing kemudian masuk
dalam proses Sprint pada tanggal 24 September 2021 yang ditandai
masuk dalam kolom On Progress. Dalam waktu 1 hari tersebut,
pekerjaan Packaging dan Finishing dapat diselesaikan dengan tepat
waktu. Sehingga dalam proses Sprint Riview dan Sprint Retrospective
tidak ada koreksi dan revisi.

Tepat pada tanggal 25 September 2021, Produk Pendeteksi
Drop tegangan Pada Jalur Distribusi Listrik sudah dikirim ke alamat
klien. Sehingga dapat disimpulkan project ini tepat memerlukan 8 hari
kerja saja untuk diselesaikan secara tuntas. Untuk memperjelas

keterangan diatas berikut ini adalah Inkremen dari project ini :
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Gambar 4.52. Inkremen Blok Diagram
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Gambar 4.53. Inkremen Schematics Diagram
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Gambar 4.54. Inkremen Desain Layout PCB
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Gambar 4.55. Inkremen Flow Chart
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Gambar 4.56. Inkremen Alat Jadi
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C. Temuan Penelitian
1. Analisis Tentang Penerapan Metode Scrum dengan Menggunakan
Aplikasi Trello untuk Meningkatkan Produktivitas di CV. Indoniaga
Technology Corpora.

Berdasarkan paparan data diatas, dalam upaya meningkatkan
produktivitas pengerjaan project di CV. Indoniaga Technology Corpora
terdapat temuan bahwa metode scrum ini memiliki karekteristik ringan
dalam pengerjaanya karena setiap detail pekerjaan sudah tertulis dengan rapi
pada setiap product backlog. Sehingga saat melakukan Sprint yang tertulis
pada Sprint Backlog mudah untuk dipahami oleh Scrum Master dan
Development Team. Hal ini tercermin tidak ada satu project pun yang
terlambat pengerjaannya dari waktu yang sudah di tentukan. Rata-rata
dikerjakan tepat waktu, bahkan lebih cepat dari waktu yang sudah
ditentukan oleh Product Owner sebagai perwakilan dari klien perusahaan.

Satu-satunya kendala yang muncul adalah menguasai metode scrum ini
agaklah sulit, apabila menggunakan kanban manual di papan tulis. Rawan
manipulasi yang dilakukan oleh Development Team. Kendala ini otomatis
menghilang akibat dari penggunaan aplikasi Trello yang termasuk dalam
kategori User Friendly. Semua hal yang ada dalam project terdokumentasi
dengan rapi dan detail. Setiap perubahan di setiap Sprint akan terdeteksi
oleh sistem. Sehingga kecil kemungkinan bisa dimanipulasi. Jejak digital
pada aplikasi Trello ini tidak bisa hilang. Dengan begini produktivitas yang

muncul akibat penerapan metode scrum ini benar-benar riil.



